
液晶半導体工場におけるクリーンルーム用外調機
（外気処理空調機）を中心とした省エネ

 クリーンルーム用外調機への取組みにより、液晶ディスプレイ製造の聖域とされる空調エネルギーの省エ
ネを実現
①廃熱回収量増加、②圧力損失改善、③水膜・除湿ドレン水の再利用、④インバーター取り付け

 その他、冷温水設備への省エネ取組みや、装置廃水処理の効率アップによるエネルギー削減を実施し、
合計原油換算5,485kl/年の省エネ成果を達成。

工場全体の
エネルルギー消費量

▲7.2％
（原油換算5,485kl/年）

当該事例の効果クリーンルーム用外調機に導入した省エネ取組み

平成30年度省エネ大賞
省エネルギーセンター会⾧賞
シャープ株式会社亀山工場

クリーンルームへ

20℃

16℃

70％→100%開

④インバーター取り付け

①廃熱回収量増加

③水膜・除湿ドレン水の再利用
活動の成果③

年間削減量 326kl
CO2削減量

643t-CO2/年

②圧力損失改善
（5台→6台運転）

活動の成果②

年間削減量 494kl
CO2削減量

960t-CO2/年

活動の成果①

年間削減量
1,864kl

CO2削減量
3,678t-CO2/年

冬期、負荷の多い系統から冷水
コイルへ流すことで、廃熱回収量
を増加させ、冷水温水両方の削
減を図りました。

活動の成果④

年間削減量 657kl
CO2削減量

1,276t-CO2/年
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ファンモーター外気

外調機の運転台数を増やし、1台
あたりの風量を減らすことで、圧力
損失を改善し、電気エネルギーの
削減を図りました。

外調機から出る水膜・除湿ドレン水（1年中
13℃）を再利用し、冷水熱量・水の使用量の
削減を図りました。

外調機にインバーターを取り付け、風
量調整で閉まりぎみとなっていたダン
パーを全開とし、電気エネルギーの削
減を図りました。
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